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PROHLASENI O SHODE

My
ANITA B, s.r.o.
Hliniky 2068
680 01 Boskovice
ICO: 25584448

ProhlaSujeme na svou vyluénou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku splfiuji hygienické a bezpecnostni
pozadavky technickych predpisl pro strojni zafizeni a ze vyrobek je za podminek obvyklého
pouzivani uvedeného v navodu bezpecny. Pfijali jsme opatfeni, kterymi zabezpecujeme shodu vSech
strojnich zafizeni uvadénych na trh
s technickou dokumentaci a se zakladnimi pozadavky.

Nazev vyrobku:  Sici hlava

Typ: GF-130-443 H, GF-130-446 H,
GF-230-443 MH, GF-320-446 MH

Vyrobce: SHANGHAI HUIGONG

Popis a uréeni: Pramyslovy Sici stroj pro pouziti v odévnim nebo kozedé&lném
pramyslu

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym 8§ 12 odstavec 4, pismeno
a) zékona €. 22/1997 Sb.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaseni je ve shodé s nasledujicimi dokumenty:

A. - Nafizeni vliady
¢. 170/1997 Sh. ve znéni NV ¢.283/2000 Sh. - o strojnim zatizeni

B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000
CSN EN 294:1993 CSN EN 953:1998

Poznamka: Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na vySe uvedenou Sici hlavu.
ProhlaSeni shody pro vyrobeny nebo repasovany pramyslovy Sici stroj,
kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle zakona
€. 22/1997 Sh. sama.
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Typ stroje Uziti pro Rychlost Délka Sytém asila Zdvih patky
materialy Siti stehu jehly

GF-130-443 H silné 1800 8mm 135x17 16 mm

GF-130-446 H silné 1800 8mm 135x17 16 mm

GF-230-443 MH stfedné silné 1800 9mm 135x17 16 mm

GF-230-446 MH stfedné silné 1800 9mm 135x17 16 mm

Hmotnost : 60 kg

Rozméry :  65x32x62 cm

Hluénost : Lpa < 79 dB pfi 1500 ot/min

POPIS A URCENI: Jednojehlovy (GF-130-443(6) H) nebo dvoujehlovy (GF-230-443(6) MH) plochy
pramyslovy Sici stroj se spodnim ponornym, patkovym a jehelnim podavanim. Stroje jsou uréeny pro
pouziti v textilnim a koZzedélném pramyslu.

POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukongeni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.
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2) BEZPECNOSTNI OPATRENI

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajiSténa spravna pfiprava odbornikem nebo

kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpecnostnimi opatfenimi.

1.Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovéan jen fadné zaskolenou obsluhou.

2.Vezmeéte v Gvahu platné bezpecnostni pfedpisy Vasi zemé.

3.Sici stroj smi byt pouZit jen k takové &innosti, pro kterou je uréen. Jiné pouZiti neni pfipustné.

4.Na stroji musi byt dodrzena vSechna bezpeénostni opatfeni pfed uvedenim do provozu nebo v
provozu.

5.K zajisténi osobni bezpecénosti se doporuéuje pouzivat pfi praci na stroji ochranné bryle.

6.Jsou-li na stroji provadény Upravy nebo zmény, musi byt dodrzeny bezpecnostni piedpisy. Upravy
jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7.PFi nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypina¢ stroje nebo vytazena vidlice ze zasuvky
elektrického proudu (pfi pouziti mechanicky ovladanych spojkovych motord bez pojistky proti
spusténi stroje Slapadlem vyckejte, az se motor zastavi):
7.1.Pfi navlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.
7.2.Pri vyméné jehel, pfitlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace, chrani¢e
jehly,chranice prsta, vodice dila apod.
7.3.P¥i opusténi pracovisté a pfi ponechani pracovisté bez dozoru.
7.4.Pfi Udrzbé stroje (pfi Cisténi).

8.Opravy, Udrzba a Uprava stroju (viz bod6) smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou
osobou. Pro opravy musi byt pouzity jen nahradni dily od vyrobce stroje.

9.Prace na elektrovybaveni stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a dozorem
kvalifikovanou osobou.

10.Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou pripustné.

11.Pfed ddrzbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového
vzduchu.Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pfed zapocetim praci.

12.Je odpoveédnosti uzZivatele, jestlize bezpeénostni opatfeni uvedena v_navodu k_obsluze nebudou

dodrzovana.

13.Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je navod k pouzivani pfislusného pohonu a je nutno

ho pfi praci dodrzet.Zejména ¢lanek 3. ,Bezpecnostni prikazy“.

DULEZITA UPOZORNENI:

Pozor!
Nikdy stroj nespoustéjte bez krytu femene, nebezpedéi Grazu.

Aby se zabranilo porucham nebo poSkozenim, dodrzujte bezpodminec¢né tyto body:
1. Pred prvnim uvedenim do provozu stroj dikladné ocistéte a pak naolejujte.
2. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s napétim uvedenym na vykonovém Stitku motoru.
Nesouhlasi-li, neuvadéjte stroj do provozu v Zzadném pfipadé.
3. Za chodu stroje se musi ruéni kolo otacet smérem k obsluze; neni-li tomu tak, motor pfepolujte.
4. V prvnich dvou tydnech neprekrocujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.
5. Prfed vyjimanim Sitého dila nastavte nitovou paku vzdy do jeji nejvyssi polohy.

Bezpeénostni pokyny:
1. Stroj smi byt pouzivan jen podle svého urceni. Pfi Upravé na jina provedeni je nutno dodrzet
vSechna platna bezpecnostni ustanoveni.
2. Provoz stroje bez ochrannych zafizeni, jimiz byl vybaven z vyrobniho zavodu, neni dovolen.
3. Stroj smi zapnout a s nim pracovat jen nalezité pouc¢ena osoba (obsluha).
4. Privyméné Sicich nastrojl, jako napf. jehly, pfitlaéné patky, stehové desky, podavace a civky,
pfi opuSténi pracovisté a pFi ddrzbafskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut hlavnim
vypina¢em nebo odpojenim od sité.
5.Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky-elektrotechniky nebo néalezité
pouc¢enymi osobami.
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3) UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Aby se predeslo porucham, nebo poSkozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokyna :

vycistéte stroj od konzervacnich prostfedkd kapnéte do chapace 1-2 kapky oleje, sejméte Celni kryt a
promazte olejem oka ojnice jehelni ty¢e a smykadla nitové paky.

nechte odbornika pfezkousSet, zda elektrovybaveni stroje je v pofadku véetné pfislusného napéti
el.proudu pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru ruéni kolo stroje otacelo smérem k
obsluze (dle Sipky). V prvnich dvou tydnech nevyuzivejte plnou rychlost stroje, Sijte pouze asi na 3/4
maximalni rychlosti.

POZOR'!

Pr pouZziti stroje s motorem HVP-70, pfepnéte na hlavni karté motoru, ktera se nachazi v ovliadacim
boxu motoru, vystup JP3 z 5V na 12V.

Nezasahujte do elektrozafizeni stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika.Nebezpeci Urazu
elektrickym proudem.

PFi praci na stroji a v jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pfi¢inu k vzniku Urazu.Dbejte,
aby do elektrozafizeni nemohla vtéci zadna kapalina a zpusobit zkrat nebo jinou poruchu
elektrozafizeni.

Dbejte obecné platnych bezpeénostnich predpisu..

PFi praci na stroji budte mimoradné opatrni v blizkosti jehly, stfihacich noZzl, nitové paky a pfitlacnych
elementu dila.

PFi sklopené hlavé stroje na podstavci dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoSlo k preklopeni celého
stroje s podstavcem.

PFi sklapéni hlavy stroje do pracovni polohy uchopte hlavu obéma rukama tak, aby nemohlo dojit k
Urazu mezi sklapénym strojem a deskou podstavce.

1. Pred spusténim

1) M azani

a. Doplnéni oleje

Naplnte olejovou vanu po znacku ,,H*. Hladinu
oleje pravideln¢ kontrolujte a pokud klesne pod
znacku ,, L, olej znovu doplnite. Olejoznakem se
vZdy ujistéte, zda mazéni probihé v poradku.

b. Nastaveni mazani chapace

GF-130-443(6)H, GF-230-443(6)MH 7
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2. Obsluha stroje

1) Vlozeni jehel / jehly
Dvoujehlovy stroj Nespravné JEdnsl:j;s!'lluU}?
VloZte jehly a utahnéte sroub pozice | 1

2) Navinuti spodni nité

{ A Sroub nastaveni napéti

vo E\M -" O
B Wﬁ“ ¢ — Uw

Sroub nastaveni
mnozstvi nité
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3) Vybér niti

Je doporuc¢eno pouzivat nité s navinutim ,S* v levé
jehle anité s navinutim ,Z“ v jehle pravé. Popiipadé
pouZivejte pouze nit¢ s navinutim ,Z“. Pro spodni nit
mohou byt pouZity oba druhy niti.

/

Havinuti S

) Mavinuti "Z" ) "%

4) Navlefeni niti
Kazdou nit protahnéte prislusnym otvorem , A“. Pokud uzivéte 3 ! ®! ® @I :
kluzké nit¢ (napt. polyesterové), protéhnéte je otvorem ,B“. f/ g /
Nitovou paku umistéte do nejvyssi polohy a pokratujte / 4
v navlékani nité dle obr.

&

I

5) Nastaveni délky stehu
Stisknéte zpatkovaci paku a volicem
nastavte poZadovanou délku stehu.

6) Civka
Pred umisténim civky do chapace z ni vzdy
odvinte asi 5 cm nit¢.

Konec nité

GF-130-443(6)H, GF-230-443(6)MH 9
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7) Navle¢eni spodni nité

a. Umistéte civku do chapace a zaaretujte ji
¢epem 1. Konec nité by mel zastat lezet na
stehove desce.

b. Zatimco co drzite horni nité&, oto¢te ru¢nim
kolem. Nasledné za né lehce zatdhnéte, ¢imz
vytdhnete spodni i horni nit.

8) Nastaveni napéti spodni nité
Pomoci Sroubu nastaveni napéti snizte nebo
zvy&te napéti spodni nité.

9) Nastaveni napéti horni nité

Napéti horni nité¢ by mélo korespondovat s napétim
nit¢ spodni. Napéti se nastavuje prislusnymi
maticemi.

Spravné nastaveni

%apéﬁ horni nité
nebo malé spodni

C R

Malé napéti horni nité
nebo velké spodni

GF-130-443(6)H, GF-230-443(6)MH
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10) Nastaveni pritlaku patky

"\

£ Sroub nastaveni
pritlaku

r

11) Nastaveni vzjemné pozice chapace a jehly

Nastavte délku stehu na hodnotu 6. Uved'te
jehelni ty¢ 2,4 mm nad nejniZsi pozici.Hrot

chapace by se m¢l nachazet v stiedu osy jehly,

vzdalenost jehly a chapate by méla byt 0,05

mm. Ousko jehly by mélo byt 1 mm nad hrotem

chapace.

12) Nastaveni spravné pozice chapace

a. Ve chvili, kdy se jehelni ty¢ nachézi ve dolni pozici,
musi se Sroub C nachézet na ose velkého ozubeného kola

b. Utdhnéte Sroub C.

c. Sroub C, by se mél nachézet v co nejbliz&i pozici k jehle

Vv jgji dolni Uvrati.

Jehla 2,4 mm
nad nejnizgi
pozici

Stred jehelni @

osy

Hrot chapace

AN NN
b D ¢
3 9\
N Z
N 7
N 7
; ,f;
N
% 7
T

Dolni pozice
jehly
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13) Nastaveni vysky podavace

a. Sklopte stro;.

b. To¢te rucnim kolem do chvile, kdy se bude 0.8mm
podavas nachézet v nejvysSi poloze. gz

c. Uvolnéte Sroub 1.

d. Nastavte vertikalni pozici tyce 2 dle obrézku.

e. Po ukonéeni nastaveni utédhnéte Sroub 1.

VySka podavace a pritlak patky by mél byt nastaven
pro urcity typ materialu priblizné podle nasledujici
tabulky:

Lehké materidly — 0,8 mm nad stehovou deskou
Bé&Zzné materidly — 1,0 mm nad stehovou deskou
Te&zké materialy — 1,2 mm nad stehovou deskou

1rom

1.2mm

L LT B

LALY [haad

14) Nastaveni vzajemné pozice chapace a nitové paky

a. Tocte ruénim kolem do chvile, kdy se
bude podavat nachazet v nejvyssi
poloze.

b. Sklopte stroj a zkontrolujte, zda se
znac¢ka 1 na ozubeném kole kryje s se
znackou 2 nalozisku.

¢. Pokud tomu tak neni, nasad’te femen
najiné misto ozubeného kola.

Znacka 2

GF-130-443(6)H, GF-230-443(6)MH
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15) Nastaveni vzajemné pozice chapace a
otviraciho haku

a. Tocte ruénim kolem do chvile, kdy se bude
otviraci hdk nachézet v nejvzdalengjsi pozici od
chapace.

b. Ujistéte se, Ze vzdalenost drzaku A aotviraciho
héku piiblizné 0,2 mm.

c. Pokud tomu tak neni, uvolnéte Sroub B a
upravte vzgemnou pozici.

16) Nastaveni vzajemné pozicejehly a
podavace

a. Nastavte délku stehu na hodnotu O.

b. Sklopte stroj.

c. Uvolnéte Srouby A aB.

d. Umistéte jehlu do spodni pozice.

e. Nastavte vzdélenost piitlacného tdhlaa
antivibracni ty¢e na 9 mm a docasné dotahnéte
Srouby A aB.

f. Zkontrolujte, zda je hi'idel 1 spojena se spojkou
pod spravnym uhlem (dle obr.)

g. Pokud tomu tak neni, sundejte zadni kryt,
povolte Sroub C a nastavte spravnou vzajemnou
pozici.

h. Po ukon¢eni nastaveni pevné dotahnéte Srouby
A,B aC azkontrolujte, Ze jehla prochazi sttedem
otvoru v podavadi.

|

Jehelni
e -l}‘.ﬁ
Antivibracni|

— tyé

Spojka

Spojka -

Hridel 1

GF-130-443(6)H, GF-230-443(6)MH
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17) Nastaveni bezpe¢nostni spojky

a. Stisknéte knoflik 1 a pomalu ot&éejte rucnim kolem.
b. Ru¢ni kolo se zastavi o pliSek ozubeného kola. Otocte
rué¢nim kolem do nejzaSSi mozné pozice.

c. Pust'te knoflik 1.

18) Nastaveni sily bezpe¢nostni

Ruéni kolo ~—-

soky Bila znacka
a. Silaje nggmensi v pripade, ze
se bila znacka kryje se stiedem Vystiednik

spodni hridele. Sila se zvétduje
tim, ¢im vic znacka smétuje ven.
b. Napéti femene nastavite
uvolnénim Sroubu a otoc¢enim
vystiedniku.

c. Po ukonéeni nastaveni
dotéhnéte Sroub.

19) Nastaveni jehelniho podévani

a. Uvolnéte matici.

b. Premistéte matici do poZadované polohy dle
obrazku.

c. Dotahnéte matici.

\.{

20) Nastaveni vzajemné pozice vnitini a vnéjsi patky
a. Uvolnéte matici.

b. Premistéte hridel do poZadované polohy dle obréazku.
c. Dotdhnéte matici.

GF-130-443(6)H, GF-230-443(6)MH

14




ANITA ©

21) Pohyblivy naz
a. Montéz pohyblivého noze

Pomoci ru¢niho kola uved'te jehelni ty¢ do nejniZsi polohy

Zatlacte na hiidel vacky tak, aby drézka vacky zajela do odstiihového Zl&bku.

Ot&gjte ruénim kolem dokud nebude ¢erna znacka naramenu v roving s bilou na
ru¢nim kole.

Utahnéte matky A a B.

Nastavte polohu pohyblivého nozZe tak, aby Sikmé plocha na jeho pi¢ce piecnivala 0,5
mm pres pevny nuz.

Utéhnéte Srouby A aB.

Matice A

Pohyblivy niiz

Matice B

Hridel

b. Mezera mezi pohyblivym noZem a zarézkou

Pomoci rucniho kola uvedte jehelni tyc do nejnizsi  |Pohybivy
polohy

Zatlatte hitidel vacky, ot&ejte ru¢nim kolem dokud
nebude pohyblivy niz v nejzassi pozici

Ve sméru Sipky zobrazené na obrézku, ru¢né otocte
chapatem a nastavte vzgemnou vzdalenost
pohyblivého noZe a zar&zky na 0,5 mm.

Chapac

0,5 mm

GF-130-443(6)H, GF-230-443(6)MH 15
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22) Nastaveni odstiihove vacky
a. Pomoci ruéniho kola uved'te jehelni ty¢ do nejniZsi polohy

b. Zatlacte hiidel vacky tak, aby drézka vacky zajela do odsttihového Zlabku.
c. Ot&gjte ru¢nim kolem tak, aby se pohyblivy naZ uvedl do pohybu ve chvili, kdy se zelena

znac¢ka na ru¢nim kole bude kryt se znackou ¢ernou.

Odstiihovy
#labek

Qdstrihova vacka

felena znacka

Cerna znacka

Ruéni kolo

23) Nastaveni napinace
a. Pomoci ruéniho kola uved'te jehelni ty¢ do nejniZsi polohy

b. Zatlacte hiidel vacky tak, aby drézka vacky zajela do odsttihového Zlabku.
c. Ot&gjte ru¢nim kolem tak, aby se pohyblivy naZ uvedl do pohybu ve chvili, kdy se zelena

znacka na ru¢nim kole bude kryt se znackou na ramenu. Pro nastaveni uvolnéte Sroub A.

d. Otviraci Uhel napinate se nastavuje valeckem B.
e. Donastaveni |ze provézt pomoci matice D.
f. Uvolnéte matici D. Otoc¢enim vpravo zvysSite napéti a naopak.

-
L

Vacka

Odstiihova ¥
vaika Matice D

Bila znacka

Ruéni kolo

GF-130-443(6)H, GF-230-443(6)MH
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24) Nastaveni sily odstfihu
a. Uvolnéte Sroub A.

b. Sroubem B nastavte pozadovanou silu. Pak

utahnste Sroub A.

Protoze velka sila zbdsobuje velké opotrfebeni
odstfihového mechanismu, nastavuijte silu na co

ixw s

c. Po ukonceni nastaveni, zkontrolujte, zda stroj

sprévné stiihé

25) Naostieni pevného noze
Viz obr.:

Driak

Sroub B

Pevny
niiz

Brousek

Nebot’ je ostieni pohyblivého noZe velmi sloZité, pienechejte jej na vyskoleném servisnim

pracovnikovi.

26) Vyména Sici sady a nddedné serizeni stroje
a. Vymeiite stehovou desku, podavaé a jehelnik.

b. Sklopte stro.
c. Uvolnéte Sroub J.
d. Vyjméte pruzinu M.

e. Uvolnéte Srouby A a B anastavte vzdalenost jehel a chapati.

f. Vrtte pruzinu M.

g. Spojtetahla C aD se zavlackami E a F a dotahnéte Sroub J.

[

h. Pomoci ru¢niho kola uved'te jehelni ty¢ do nejniZsi polohy.

i. Uvolngte matice G aH.

j. Zatlatte na hiidel vacky K tak, aby drézkatahla L zajela do odstfihového Zlabku.
k. Vzgemne nastaveni drézka vacky a odstiihového Zl&bku
- Zatlacte nahridel vacky K tak, aby drézka vacky L zajela do odsttihového Zlabku.

- Otocenim tahla L nastavte spravnou
vzajemnou pozici dréZzka vacky a

odstfihového Zlabku a dotahnéte Srouby G

aH.

- Zatlacte znovu na hiidel vacky K a
zkontrolujte spravnou funkenost.

Vacka K
‘Qdstiihova
vatka

Vilecek

Sroub A

= Zaviatka £ o
Tahlo C _@‘ Toul ——
1

Bt o ol
2 o W
Tahlo L

Qdstiihova

Sroub B Soub S zaviacka F - rapig p vatka

Matice G

Sroub B
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4) POZNAMKY
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